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1.2

1.3.

1.4.

1.5.

Wymiary w mm, masy w kg.

Niniejsze warunki techniczne okreslaja typoszereg produkowanych rozmiaréw i wykonan zaworéw
przeciwpozarowych (zwanych dalej zaworami) PVM - E90 100, 125, 160, 200. Majg one zastosowanie
podczas produkcji, projektowania, sktadania zamoéwien, realizacji dostaw, przechowywania, montazu,
eksploatacji, konserwacji i kontroli poprawnosci dzialania.

1. Opis
1.1.

Zawory przeciwpozarowe to zamkniecia przeciwpozarowe urzadzenie wentylacyjno-klimatyzacyjnych,
zapobiegajace rozprzestrzenianiu sie pozaru i produktdow spalania z jednego odcinka pozarowego
do drugiego w miejscu ich zamontowania. Obok podstawowej funkcji przeciwpozarowo-techniczne;j
petnig réwniez funkcje wentylacyjng — moga by¢ wykorzystane do nawiewu i wywiewu powietrza
za pomocg podtgczonego przewodu wentylacyjnego albo zamontowane niezaleznie. Podtgczone
przewody wentylacyjne muszg by¢ wykonane z niepalnych materiatéw. W zaleznosci od rozmiaru
zawory przeznaczone sg dla zakresu przeptywow objetosciowych powietrza od 20 do 300 m3.h-".

Zawory jako zamkniqcig przeciwpozarowe wbudowane w konstrukcji sciennej lub stropowej sg
sklasyfikowane wedtug CSN EN 13501-2 na odpornos$¢ ogniowg E 90/ EW 90.

Zawory nadajg sie do wbudowania w $cianach, stropach lub w przewodzie wentylacyjnym. Jezeli
temperatura powietrza przeptywajacego przez zawor osiggnie wartos¢ 72°C +1,5°C, bezpiecznik
termiczny zostanie stopiony, co spowoduje wyzwolenie mechanizmu zamykajgcego. Talerz zaworu
jest wciggany przez sprezyne zamykajgcg do gniazda zaworu i w tym potozeniu ,ZAMKNIETE”
jest zabezpieczony mechanicznie przez blokade blaszkowg przed otwarciem na wypadek nagtego
uderzenia powrotnego lub wskutek pozaru. Ptynna regulacja ilosci powietrza przeptywajacego
przez zawor odbywa sie poprzez obrét talerza zaworu po wyjeciu zaworu z tulei i poluzowaniu
przeciwnakretki. Nastawione potozenie ,s” zabezpiecza sie przeciwnakretkg, zawor wkitada sie
z powrotem w tuleje. Mocowanie zaworéw w tulejach zapewniajg sworznie zabezpieczajace.

Zawory przeznaczone s3 do zainstalowania w srodowisku chronionym przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych klasy 3K5 bez obecnosci wody réwniez z innych zrodet niz opady deszczu, bez
kondensacii, tworzenia sie szronu i lodu zgodnie z norma CSN EN 60 721-3-3 oraz w pomieszczeniach
bez zagrozenia wybuchem zgodnie z normg CSN EN 1127-1.

Zawory nie sg przeznaczone dla powietrza mechanicznie zanieczyszczonego, zapylonego,
z dodatkiem substancji wtdknistych i klejacych..

2. Typy wykonania
21.

Zawory dostarczane sg w czterech wielkosciach: 100, 125, 160, 200.
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3. Wymiary [mm], masy [kg]
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Pozycja:
1. Korpus zaworu 5. Sprezyna zamykajaca
2. Tuleja zaworu 6. Blokada blaszkowa
3. Talerz zamykajacy 7. Uszczelka
4. Bezpiecznik termiczny 8. Uszczelka peczniejacza

Wielko$¢

100
125
160
200

4. Umieszczenie, montaz

Zawory mozna wbudowaé¢ w gipsowo-kartonowej konstrukcji $ciennej o gr. min. 100 mm, sztywnej
konstrukgji sciennej o gr. min. 100 mm, badz sztywnej konstrukcji stropowej o gr. min. 150 mm. Szczeline
miedzy wewnetrzng srednicg otworu budowlanego a osadzona tulejg zaworu nalezy wypei¢ zaprawg
gipsowg lub gipsem. Do uszczelnienia przejscia zaworu przez przegrode przeciwpozarowg hie mozna
uzy¢ masy peczniejacej.




TPM 062/06

Bez przytaczenia do przewodu wentylacyjnego

Zaprawa gipsowa

Z przytaczeniem do przewodu wentylacyjnego

Zaprawa gipsowa
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5. Wielkosci obliczeniowe i okreslajace

v [m3.h'] - przeptyw objetosciowy powietrza dla jednego zaworu
. [Pa] - 0golna strata cisnienia przy ¢ = 1,2 kg.m-
L,a [dB(A)] - poziom mocy akustycznej

s [mm] - szczelina miedzy gniazdem a talerzem zaworu podczas regulacji ilodci powietrza

6. Straty cisnienia i poziomy mocy akustycznej

PVM — E90 — Wielkos¢ 100 PVM — E90 — Wielkos¢ 125
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Przykiad

Dane wstepne: Zawor przeciwpozarowy PVM - EQ0 100
V = 45 me.h-t

s =9 mm
Diagram: Ap, = 46 Pa
Ly = 37 dB(A)

11l. KOD ZAMOWIENIA

ZAWOR PRZECIWPOZAROWY PVM -E90 100 TPM 062/06

Typ

Wielko$¢

warunki techniczne

7. Material, wykonczenie powierzchni

Tuleje zaworéw wykonane sg z ocynkowanej blachy stalowej. Korpusy i talerze zaworéw wykonane
sq z blachy stalowej pokrytej biatym lakierem piecowym w odcieniu RAL 9010. Talerze zamykajgce
zaworow wzmochione sg bezazbestowym materiatem niepalnym. Pozostate czesci stalowe wykonane
sq z materiatéw ocynkowanych galwanicznie.

8. Informacje o produkcie

Tabliczka znamionowa przymocowano na korpusie zaworu, jest ona dostepna po wyjeciu zaworu z tulei.
Na tabliczce zawarto nastepujgce informacje:

* znak firmy — producent * typ i wielkos¢
* nazwa i siedziba firmy * numer fabryczny
* numer warunkow technicznych * rok produkcji

» odpornos¢ ogniowa « certyfikacja

IV. KONTROLA, BADANIA

9.1. Wymiary kontrolowane sg przy pomocy zwyktych przyrzadéw pomiarowych zgodnie z normg wymiaréw
nietolerowanych, stosowang w technice wentylacyjne;.

9.2. Miedzy poszczegdlnymi operacjami w toku produkcji przeprowadzane sg kontrole zgodnos$ci czes$ci
i ich gtéwnych wymiaréw z rysunkami technicznymi.

9.3. Po montazu warsztatowym przeprowadzana jest kontrola poprawnosci dziatania zaworu.
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10. Zawory dostarczane sg w opakowaniach kartonowych. Transportowane sg luzem w zamknietych
srodkach transportu bez bezposredniego wptywu czynnikow atmosferycznych, nie mogag byc¢
poddawane duzym wstrzagsom, temperatura otoczenia nie moze przekroczy¢ wartosci +50 °C.
W przypadku wymagania odbiorcy odnosnie innych opakowan, nie podlegajg one zwrotowi, ich
koszt nie jest wliczony w cenie zaworu.

11.  Jezeliwzamodwieniu nie zostanie okreslony sposob odbioru towaru, za odbiér uwazane bedzie przekazanie
Zaworow przewoznikowi.

12. Podczas manipulacji w czasie transportu i magazynowania zawory muszg by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Zawory muszg by¢ magazynowane w obiektach zadaszonych,
w $rodowisku wolnym od agresywnych par, gazoéw i pylu. W obiektach musi by¢ utrzymywana
temperatura w zakresie od —5 do +40 °C, a wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 80 %.

13. W zakres dostawy wchodzi kompletny zawor przeciwpozarowy oraz karta gwarancyjna z pieczecig
kontroli (karta gwarancyjna jest dotgczona do faktury).

14.1. Producent udziela na zawory gwarancji na okres 24 miesiecy od daty ekspedyciji.

14.2. Gwarancja na zawory udzielana przez producenta wygasa catkowicie w przypadku jakiejkolwiek
niewtasciwej manipulacjimechanizmemzamykania, dokonanejprzez nieprzeszkolonych pracownikow.
Gwarancja wygasa réwniez w przypadku zastosowania zaworéw do innych zadan, w innych
urzadzeniach i warunkach roboczych od dopuszczonych przez niniejszg norme, lub w przypadku
mechanicznego uszkodzenia podczas manipulaciji.

14.3. W przypadku uszkodzenia zaworéw podczas transportu nalezy spisac¢ z przewoznikiem odpowiedni
protokdt podczas odbioru towardw, aby moc dochodzi¢ pdzniejszych roszczen gwarancyjnych.

15. Montaz, obstuge, czynno$ci konserwacyjne oraz kontrole poprawnosci dziatania zaworow mogg
wykonywac tylko osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje do wykonywania tych czynnosci, czyli
,LOSOBY UPRAWNIONE” przeszkolone przez producenta.

15.1. Szkolenie przeprowadza firma MANDIK, a.s. i wydaje ,Zaswiadczenie” o kwalifikacjach zawodowych,
ktére jest wazne przez 5 lat, zas jego przediuzenie zapewnia sama ,O0SOBA UPRAWNIONA”,
bezposrednio u przeprowadzajgcego szkolenie.

15.2. W momencie zakonczenia waznosci ,Zaswiadczenia” wygasa jego waznos¢ i jest wytgczone
z ewidencji przeprowadzajgcego szkolenie.

15.3. Przeszkoleni mogg zostac tylko pracownicy przejmujacy gwarancje za fachowos¢ wykonania prac.

16. Przed oddaniem zaworéw do eksploatacji muszg by¢ wykonane kontrole poprawnosci dziatania
oraz préby funkcjonalne. Po oddaniu do eksploatacji kontrole poprawnosci dziatania nalezy
przeprowadzac co najmniej 1 raz w roku.

16.1. W przypadku, gdy z jakiegokolwiek powodu zawory uznane zostang za niesprawne do petnienia ich
funkcji, musi to zosta¢ wyraznie zaznaczone. Uzytkownik urzadzenia jest zobligowany do podjecia
Srodkéw prowadzacych do przywrdcenia zaworu do stanu, w ktérym bedzie w stanie ponownie
petni¢ jego funkcje. W tym czasie musi zapewni¢ ochrone przeciwpozarowg innymi odpowiednimi
Srodkami.

16.2. Wyniki okresowych kontroli, stwierdzone braki oraz wszelkie istotne fakty dotyczace poprawnos$ci
dziatania zaworéw musza zostaé zanotowane w ,INSTRUKCJI PRZECIWPOZAROWEJ’
i bezzwtocznie zgtoszone uzytkownikowi urzadzenia.

17. Aby praca zawordw byla niezawodna, nalezy dba¢ o to, aby na mechanizmie zamykajacym i
uszczelniajgcych powierzchniach stykowych talerzy w korpusach zawordéw nie dochodzito do gromadzenia
sie pytlu, mas widknistych lub klejacych i rozpuszczalnikéw.
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18. Przed wprowadzeniem zaworéw w stan eksploatacji po montazu i pdzniejszych kontrolach
poprawnosci dziatania nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

18.1.Kontrola wizualna poprawno$ci zamontowania zaworu, bezpiecznika termicznego, mechanizmu
zamykajgcego i uszczelniajgcych powierzchni stykowych talerzy w korpusach zaworéw.

18.2. Sprawdzenie dziatania mechanizmu zamykajgcego wykonane poprzez gwattowne zwolnienie
bezpiecznika termicznego i kontrole poprawnosci osadzenia sie talerza w korpusie w potozenie
"ZAMKNIETE" i zablokowania mechanizmu zamykajacego w tym potozeniu.

19. Bezpiecznik termiczny wymienia sie po wyjeciu zaworu z tulei.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania dalszych zmian produktow i urzadzen dodatkowych.
Aktualne informacje sg do dyspozycji pod adresem www.mandik.cz.

Adres firmy: Nasz najblizszy przedstawiciel:

MANDIK, a.s. r N
267 24 Hostomice 555

Republika Czeska

Tel.: +420 311 584 811

Fax: +420 311 584 810, 311 584 382
e—mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz
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