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Wymiary w mm, waga w kg

Niniejsze warunki techniczne ustalajg seri¢ produkowanych wielkosci i wykonania "KLAP REGU-
LACYJNYCH RKM" (w dalszej czgsci zwanych "klapami”). Odnosi si¢ do produkcji, projektowa-
nia, dostaw, montazu, eksploatacji i konserwacji.

I. INFORMACJE OGOLNE

1. Opis

1.1. Klapy sktadajg sie z ramy, ptatow oraz mechanizmu sterowniczego. Stuzg do regulowania przeptywu
ilosci powietrza poprzez dtawienie przekroju.

Klapy nie sg szczelne i przepuszczajg powietrze.

1.2. Klapy przeznaczone sg do otoczenia chronionego przed wpiywem warunkow atmosferycznych klasy
3K5 zgodnie z normg CSN EN 60 721-3-3, do pomieszczen BNV zgodnie z CSN 33 2320 i otoczenia
AA4 zgodnie z CSN 33 2000-3. Powietrze przeptywajgce przez klapy nie moze zawiera¢ statych, wiok-
nistych, klejacych lub agresywnych czgstek a jego temperatura powinna sie¢ znajdowa¢ w granicach od
- 20 do +80 °C.

2. Wykonanie
Klapy dostarczane sg w nastepujgcym wykonaniu:
2.1. Z recznym sterowaniem.
2.2, Ze sterowaniem za pomocg dwupozycyjnego sitownika (230V, 24V) - bez sygnalizacji pozycji.
2.3. Ze sterowaniem za pomocg dwupozycyjnego sitownika (230V, 24V) - z sygnalizacjg pozyciji.
2.4. Ze sterowaniem za pomocg sitownika (24V SR) z ptynng regulacjg pozyciji.

2.5. Wykonanie klap oznaczane jest podwéjnym numerem za literami TP.

Wykonanie klapy - typ sterowania Podwaéjny numer za literami TP
Reczny . 01
regulacja pozycyjna za pomocg sitownika 230V .45

regulacja ptynna za pomoca sitownika 230V + sygnalizacja pozycji .46

regulacja pozycyjna za pomocg sitownika 24V .55

regulacja pozycyjna za pomoca sitownika 24V + sygnalizacja pozycji . 56

regulacja ptynna za pomocg sitownika 24V SR .57

2.6. Przyklad oznaczania na zaméwieniu:
KLAPA REGULACYJNA WIELOPLASZCZYZNOWA RKM - 500 x 400 TPM 009/00 . 56

Typ ‘

wymiary znamionowe A x B
warunki techniczne
wykonanie (wedtug punktu 2.5)

Wymogi dotyczgce wykonania z innym typem napedu za pomocg sitownika nalezy z géry uzgodni¢ z pro-
ducentem.

3. Umieszczenie, montaz

3.1. Klapy przeznaczone sg do zainstalowania w przewodach wentylacyjnych. Ich pozycja robocza jest
dowolna.

3.2. Minimalna przestrzen dla urzadzenia sterowniczego wynosi 250 mm.
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4. Wymiary, nazwy, wagi

4.1. Seria wymiarowa, wymiary [mm], masy [kg], powierzchnie (efektywne) przeptywowe [m?]

AxB Liczba
platéw

200 x 200
x 250
x 315
X 400
x 500
x 200
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 200
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 800
x 200
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 200
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 200
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 200
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000
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AxB Liczba

ptatow

1000 x 200 2
x 250
x 315
x 400
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000
x 400
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000
x 500
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000
x 630
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000
x 800
x 1000
x 1250
x 1400
x 1600
x 1800
x 2000

S, - powierzchnia efektywna catkowicie otwartej klapy

Podana waga odnosi sie do podstawowego wykonania klapy regulacyjnej (reczne sterowanie). W przypadku
klapy regulacyjnej sterowanej za pomocg sitownika nalezy doliczy¢ jego wage - patrz tabela 5.1.

Nietypowe wymiary klapy regulacyjnej nalezy uprzednio uzgodni¢ z producentem.
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4.2. Rozwigzanie konstrukcyjne

Klapa z recznym sterowaniem Klapa sterowana za pomocg sitownika

100
100

=

1 y f

| c | | c |
Szczego6t kotnierza: 9
Klapa sterowana recznie Klapa sterowana za pomoca sitownika
ze Sciankg oddzielajgca (dla A ? 1400 mm),i ze $ciankg oddzielajgcg (dla A ? 1400 mm),
sworzniem usztywniajgcym (dla B ? 1250 mm) i sworzniem usztywniajgcym (dla B ? 1250 mm)

A
| | |

=
==

Pozycja: 1 - korpus klapy regulacyjnej
2 - $cianka oddzielajgca (tylko w przypadku klap z wymiarem A > 1400 mm)
3 - ptat klapy
4 - mechanizm sterujacy
5 - dzwignia sterujgca
6 - sworzen usztywniajgcy (tylko w przypadku klap o wymiarze B > 1250 mm)
7 - serwonaped
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Powierzchnia
klapy

1l. PARAMETRY TECHNICZNE

5. Elementy elektryczne, schemat podiaczenia

Typ serwonapedu

5.1. Typy i waga serwonapeddéw do sterowania klapami:

Sygnalizacja
pozycji

Moment
skrecajacy

Waga
serwonapedu

Klapy
do wielkosci
powierzchni do
0,7 m?

Belimo LM 230-FS

TAK

Belimo LM 230-F

NIE

Belimo LM 24-FS

TAK

Belimo LM 24-F

NIE

Belimo LM 24SR-F

TAK

0,65 kg

0,65 kg

0,65 kg

0,65 kg

0,62 kg

Klapy
do wielkosci
powierzchni do
1,35 m?

Belimo NM 230-F + SN1*

TAK

Belimo NM 230-F

NIE

Belimo NM 24-F + SN1*

TAK

Belimo NM 24-F

NIE

Belimo NM 24SR-F

TAK

0,80 kg

0,80 kg

0,80 kg

0,80 kg

0,90 kg

Klapy
do wielkosci
powierzchni do
3 m?

Belimo AM 230-S

TAK

Belimo AM 230

NIE

Belimo AM 24-S

TAK

Belimo AM 24

NIE

z sygnalizacjg pozycji I

bez sygnalizacji pozycji

Belimo AM 24-SR

TAK

5.2. Schemat podiaczenia serwonapedu LM 230-FS, LM 230-F

* Wyposazenie: SN1 - pomocniczy zestyk przetaczajgcy (wchodzi w zakres dostawy).

N L1

AC 230 V

LM230—-FS

LM230—F

1,30 kg

1,30 kg

1,30 kg

1,30 kg

1,30 kg
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5.3. Schemat podtgczenia serwonapedu LM 24-FS, LM 24-F

L~  AC 24V
-+ DC 24V
z sygnalizacjg pozyciji T T 71 T
123 ST s2 S3
C C
Lo~ ~ | s
LM24—FS
oot 0...700%
I
bez sygnalizacji pozycji LT v2a-r

5.4. Schemat podtaczenia serwonapedu LM 24SR-F

1 ~ AC 24 V
-+ DC 24 V

Y 0.10 V= —=

— U 2..10 V= =

z plynng regulacjg pozyciji | .
EEE
C D)
LT T Y LM24SR-F
5.5. Schemat podtgczenia serwonapedu NM 230-F
bez sygnalizacji pozycji pomocniczy zestyk przetaczajacy SN 1 do

sygnalizacji pozycji

N L1 AC 230 V

) L SN 1

NMZ230—F
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5.6. Schemat podtaczenia serwonapedu NM 24-F

bez sygnalizacji pozycji

pomocniczy zestyk przetgczajacy SN 1
do sygnalizacji pozycji

o~ AC 24 V
-+ DC 24 V
1 [
\ S1 S2 S3
Ll
o
T2 3
. SN 1
L ~ ~
~ 4 4 NM24-F
5.7. Schemat podigczenia serwonapedéw NM 24SR-F
- AC 24 V
Y 0..10 V= —=
U 2..10 V= =
z plynng regulacjg pozyciji T
T2 3 4
)
YV NM24sR-F
5.8. Schemat podtaczenia serwonapedéw AM 230-S, AM 230
N L1 AC 230 V
L
z sygnalizacjg pozyciji % 2 ‘5 Sjw sjz Sjs 524 325 Sj6
T D (d | | | | D
<X <x
= > AM230-S
x=0...100%
A N S
bez sygnalizacji pozycji AMZ30




5.9. Schemat podtaczenia serwonapedéw AM 24-S, AM 24

z sygnalizacjg pozyciji

bez sygnalizacji pozycji

TPM 009/00

5.10. Schemat podtaczenia serwonapedoéw AM 24-SR

z ptynng regulacjg pozyciji

1~ AC 24 V
-+ DC 24 Vv

Y = DC 0..10 V (0...32V)

Us=DC 2..10 V (zmozliwoscia
wyboru)

Y AM24—SR
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6. Straty cisnienia w zaleznosci od pozycji ptatow klapy

6.1. Charakterystyka przeptywu

0.8

0.6 4

0.4

0.2+

predkos¢ przeplywus W/ Wags., (V/ Vingy, )~

T T T T T T T T 1
0 20 40 60 80

Katobrotuptata o [ ° ] ———

Charakterystyka przeptywu przy statym
nadcisnieniu na klapie Dp = stat. = 40 Pa.

6.2. Straty cisnienia w zaleznosci od pozycji ptatéw klapy

Klapa regulacyjna w przewodzie

N

=
NSNS

—
N

Kat obrotu ptata @ [ ° ]

80 60
2000

40°

1000

500

——

200
200

100 RSV EE E
50 o

Strata cisnienia ap [Pa]

[T T T P T T
0.1 0.2 . 2 5 0

20

Predkosé w przewodzie W [m §'] ——jm—

(m%h) - objetosciowy przeptyw powietrza
Ap (Pa) - strata cidnienia przy § =1,2 kg.m*®
w  (m.s') - predkos¢ przeptywu
a (") - kat obrotu ptata

10

Klapa regulacyjna na koncu przewodu
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a [ ]
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7. Materiat, obréobka powierzchniowa

Rama klapy, ptaty oraz mechanizm sterowniczy wykonane sg z blachy ocynkowanej, czopy ptatéw wy-
konane sg z tworzywa. Klapa dostarczana jest bez dalszej obrobki powierzchniowe;.

1. KONTROLA, PROBY

8.1. Wymiary kontrolowane sg za pomocg zwyklych przyrzgdéw pomiarowych zgodnie z normg odno-
szgca sie do wymiarow (bez tolerancyjnych), stosowanych w technice wentylacyjne;.

8.2. Zgodnie z dokumentacjg rysunkowg miedzy poszczegdlnymi operacjami przeprowadzane sg kontro-
le czesci i ich podstawowych wymiaréw.

8.3. Po montazu w hali produkcyjnej przeprowadzana jest kontrola dziatania urzgdzenia zamykajgcego
oraz elementéw elektrycznych.

IV. PAKOWANIE, TRANSPORT, ODBIOR, MAGAZYNOWANIE

9. Klapy transportowane sg luzem w krytych $rodkach transportu. Po uzgodnieniu z odbiorcg klapy mozna
transportowaé na paletach lub w obudowie drewnianej. Podczas manipulowania w czasie transportu i ma-
gazynowania klapy powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem mechanicznym. W przypadku zastosowa-
nia opakowan nie podlegajg one zwrotowi i ich cena nie jest wliczana w cene klapy regulacyjnej.

10. Jezeli w zamowieniu nie zostanie ustalony sposéb odbioru, za odbiér bedzie uwazane przekazanie klap
przewoznikowi.

11. Klapy powinny by¢ magazynowane w krytych obiektach, w otoczeniu nie zawierajgcym agresywnych o-
paréw, gazow lub pytu. W obiektach tych powinna by¢ utrzymywana temperatura w granicach od -5 do
+40 °C oraz wilgotnos¢ wzgledna max. 80%.

12. Producent udziela na klapy 18-miesiecznej gwarancji od daty uruchomienia urzadzenia, jednak mak-
symalnie na okres 24 miesiecy od daty produkgciji.

13. W zakres dostawy wchodzi kompletna klapa wtgcznie z urzgdzeniem sterowniczym.

14. Montaz polega na zainstalowaniu klapy w przewodach wentylacyjnych, ewentualnie na podtgczeniu
serwonapedu do sieci elektrycznej. Podigczenie serwonapedu do sieci elektrycznej moze wykonywac
wytgcznie pracownik zapoznany z zarzadzeniem CUBP i CBU 50/1978 Dz.U. w petnym jego brzmieniu.
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Adres firmy:

VLASTIMIL MANDIK

Nadrazni 509

267 24 Hostomice p. Brdy, Ceska republika
Tel.: +42 0316 / 584 811

Fax: +42 0316 / 584 810, 584 382

e-mail: mandik@mandik.cz

Wykonawca: Firma MANDIK « konstrukcje
Wydrukowano w roku 2001

Nasz najblizszy przedstawiciel:
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